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KONSTRUKSIVON WPS A =
Yontem Testi No: Malzeme Spesifikasyonu: | Material Group: ENISO 15608
WPQR No 20-WPQR-0730 Material Specification Group: 1.1 (EN 10025-2:5235JR)
Illgili Standart: EN 1SO 15614-1 Kalinhik Araligi: 10 mm
Applicable Code EN ISO 15609-1 Thickness Range (mm)
Kaynak Yontemi/Uygulama: 1356 Dis Cap Aralhigi: @101,6 x5 mm
Welding Process / Type Outside Diameter Range (mm)
Kaynak Tipi Joint Type: Alin Kaynagn Plaka X Kaynak Pozisyonu: PB
Butt Weld Flate Welding Position
Kése Kaynagi X  Boru X

Fillet Weld (FW)

Pipe

Kaynak Dizayni / Joint Design

Kaynak Sirasi / Welding Sequence
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FORM NO: CAGRI PROJE

KONSTRUKSIYON WFPS
Yontem Testi No: Malzeme Spesifikasyonu: | Material Group: EN ISO 15608
WPQR No 20-WPQR-0732 Material Specification Group: 1.2 (EN 10025-2:5355J2-N)
Ilgili Standart: TS EN 15614-1 Kalinhik Arahign: 12 mm
Applicable Code TS EN ISO 15609-1 Thickness Range (mm)
Kaynak Yontemi/Uygulama: 135 Dig Gap Arahign: /A
Welding Process / Type Outside Diameter Range (mm)
Kaynak Tipi Joint Type: Alin Kaynagr X Plaka X Kaynak Pozisyonu: PA
Butt Weld BW Plate Welding Position
Kiise Kaynagi Boru O

Fillet Weld (FW) Pipe

Kaynak Dizayni / Joint Design

Kaynak Siras! / Welding Sequence
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Rev o)

Date :20.10.2020
FORM NO: CAGRI PROJE

KONSTRIUKSIYON wes
Yontem Testi No: Malzeme Spesifikasyonu: | Material Group: ENISO 15608
WPQR No 20-WPQR-0731 Material Specification Group: 1.2 (EN 10025-2:5355J2-N)
llgili Standart: TS EN 15614-1 Kalinhik Aralhigi: 12 mm
Applicable Code TS EN ISO 15609-1 Thickness Range (mm)
Kaynak Yoéntemi/Uygulama: 135 Dis Cap Arahig: -
Welding Process / Type Outside Diameter Range (mm)
Kaynak Tipi Joint Type: Alin Kaynag Plaka X Kaynak Pozisyonu: PB
Butt Weld Plate Welding Position
Kése Kaynagi X Boru O
Fillet Weld (FW) Pipe

Kaynak Dizayni / Joint Design

Kaynak Sirasi / Welding Sequence




